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Automatisches Melken, Montbéliardkithe und
Weidegang: der Betrieb Leytem S.C. aus Mamer

Der Betrieb der Gebriider Chris und Jo Leytem liegt in Mamer, einem Dorf, das stindig wichst und
mittlerweile als kleine Vorstadt der Stadt Luxemburg gilt. Dementsprechend ein eher untypischer

Standort fiir einen modernen Milchviehbetrieb. Die ALCOVIT-Redaktion will mit Hilfe eines durchge-
fiihrten Interviews den neuen modernen Stall aus dem Jahre

2019 und die Arbeitsweise und Uberle-

gungen der beiden jungen, dynamischen Betriebsleiter erkliren, die ausserdem ehrenamtlich fiir "Fro

de Bauer" aktiv sind.

Wieso die Entscheidung zum
Automatischen Melken?

C.L (Chris Leytem).: Vor allem dije
Arbeitserleichterung und die Flexi-
bilitit im Zeitmanagement waren
fir mich die Hauptargumente. Wir

haben Jahrzehnte unsere Kithe in ei-

nem 2 mal 3 Westfalia Melkstand ge-
molken. Durch das Automatisieren
erhoffte ich mir, dass wir die anfal-
lenden Arbeitsspifzen besser abfan-
gen konnen und die tigliche Arbeit
weniger Zeit in Anspruch nimmit.

J.L (Jo Leytem).: Ich sehe nicht
nur das Automatische Melken als
Vorteil, sondern auch der Fakt,
dass die Kithe ohne menschlichen
Mehraufwand mehrmals am Tag ge-
molken werden und will somit das
Tierwohl verbessern. Des Weiteren
bringt das Robotermelken weitere
Uberwachungsfaktoren, wie zum
Beispiel, Zellzahlmessung, Aktivi-
titsmessung usw. mit sich. Flexibi-
litit und ein besseres Zeitmanage-
ment sehe ich ebenfalls als grofe
Entscheidungsargumente zum Auto-
matischen Melken.

Welche Argumente haben Euch
zum Kauf eines GEA-Melkrobo-
ters iiberzeugt?

C.L.: Die sIn-Liner Everything*
Melkbechertechnologie hat mich
Uberzeugt. So wird ein perfektes
Sidubern jeder Zitze und ein ziel-
genaues Dippen nach dem Melk-
vorgang gesichert. Mir war wichtig,
dass jeder einzelne Schritt des Melk-
prozesses: Stimulieren, Reinigen,
Vormelken, Melken und Dippen in
nur einem Ansetzvorgang durchge-
fuhrt wird. Es ist einfach von Vorteil,
wenn eine etwas unruhigere Kuh
oder Firse nur einmal angehingt
werden muss.

Der neue Zellzahlsensor war ein
weiterer Pluspunkt bei der Ent-
scheidungsfrage Als erstes Verfah-
ren weltweit, Gberwacht der Zell-

zahlsensor den gesamten Milchfluss -

jeden einzelnen Euterviertels. Da-

durch sind wir augenblicklich tber
ein erkranktes FEuterviertel oder
den subklinischen Krankheitsbe-
ginn informiert. So kann man durch
friithzeitige GegenmafRnahmen die
Behandlungsdauer minimieren und
Heilungsprozesse unterstiitzen. Das
System ermoglicht; dank hervorra-
gender Uberwachungstechnologie,
ein schr effizientes Tiermanage-
ment. Der Zellzahlsensor MG6850
arbeitet rein physikalisch und be-
notigt daher weder Betriebsstoffe
noch Reagenzien. Des Weiteren ist

ein manuelles Anhiingen per Knopf-

druck einfach und sehr unproble-
matisch machbar, was bei einer
frisch abgekalbten Firse sehr viel
Zeit einspart.

J.L.: Da wir eine Kuhzahl von rund
90 melkenden Tieren anstreben, sah
ich das Monobox-System von GEA
vorteilhaft. Mit dem GEA DairyRo-
bot R9500 konnten wir zwei Melk-
boxen mit nur einer Versorgungs-
einheit einbauen. Diese Flexibilitit
erleichtert die Planung und ver-
braucht laut DLG bis zu 30 % we-
niger Strom, kiirzere Leitungswege
sparen auflerdem Verbrauchsmittel
und reduzieren den Bedarf an Was-

Familie Leytem v.l.n.r.:
Mireille & Nico.

ser und Chemikalien fiir die Reini-
gung.

Ein weiteres Argument, das fiir mich
Uberzeugend war, ist, dass wir die
Maoglichkeit haben, einen Vorwar-
terraum so zu konzipieren, dass nur
Kihe mit Melkanrecht zum Roboter
durfen. Somit haben wir keine Tie-
re, die uns die Einginge der Melk-
box blockieren und alle Tiere, auch
die Rangniedrigeren kommen zum
Melken. Fiir mich waren auferdem
die Hindlernihe und unsere Zu-
friedenheit mit diesem ausschlagge-
bend fir die Wahl eines GEA-Melk-
roboters.

AMS und Weidegang, wie orga-
nisiert Thr das?

Beide: Fir uns stand immer fest,
dass wir weiterhin den Tieren den
Zugang zur Weide gewihrleisten
wollen. Auch dies ist mit dem GEA-
Selektionstor gut moglich, so wer-
den zum Beispiel die Tiere ohne
Melkanrecht in die Weide geleiter,
Wir bieten den Kiithen eine Halb-
tagsweide an, d.h. 8-9 Stunden Wei-
degang pro Tag. Da wir 2 Melkbo-
xen mit nur 75% Auslastung haben,
ist es organisatorisch gut machbar,
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Bétriebsspiegel:
- 3 Familienarbeitskriifte

- 60ha Dauergriinland,
30ha Ackerland

- %100 Montbéliard-Kiihe

- Halbtagsweide mit On-
Top Fiitterung

- Durch. 9.507kgM. 4,03%
F. 3,49%E.

- Aufzucht und Bullen-
mast

=

2019 wurde das, in Zusammenarbeit mit AGRO-PROJEKT geplante,

i

neue Gebiude errichtet. In dem Stall sind die Milchkiihe, die Trocken-

teile mit sich.

dass alle Tiere rechtzeitig zum Mel-
ken kommen. Die Kihe haben nur
im hinteren Stallbereich einen Ein-
gang, so dass sie nicht gleich im
Vorwartebereich landen.

Der Betrieb hat rund 10ha Wiesen
um den Stall herum liegen. Diese
werden in vier Parzellen unterteilt,
die nacheinander abgegrast werden.
Es wird keine Vollweide betrieben,
sondern es ist das Ziel, die vorhan-
dene Weidefliche optimal durch
eine hohe Beweidedichte zu nutzen
und kein tiberstindiges Gras zu ha-
ben. Hiermit soll in erster Linie Ei-
weilSfutter gespart werden.

Was sind eure Beweggriinde zur

Auswahl der Montbéliardtieren?
Beide: Im Jahr 2002 hat unser Va-

- steher und die Kilber untergebracht.

Das Aufstellen von 2 Melkboxen hintereinander bringt mehrere Vor-

ter mit dem Zukauf der ersten vier
Montbéliardkithen den Grundstein
gelegt. Seitdem wurde im Betrieb
nur noch mit dieser Rasse einge-
kreuzt. Heute melken wir um die
90 reinrassige Montbéliardekiihe.
Die Tiere sind weniger mit den
gangigen Stoffwechselkrankheiten
belastet und um einiges robuster.
Des Weiteren haben sie eine bes-
sere Korperkondition in allen Lak-
tationsstadien. Die Marktpreise der
miénnlichen Kilber sind um einiges
hoher als bei anderen Rassen und
die Mastbullen haben eine kiirzere .
Mastdauer (mit 16-18 Monate be-
reits ungefihr 380-400kg). Der Ver-
kauf von reinrassigen Zuchtbullen
ist ebenfalls sehr interessant und die
Nachfrage wichst stindig,

Die GEA-Monobox ist so konzepiert, dass ein manuelles Anhiingen der
Melkbecher problemlos moglich ist.




